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	流程定義：成品入庫後,甚至於下個加工單位發現不良而重新加工!
	流程負責人: DSC      

	作業說明
	業務
	生管
	物管
	倉庫
	備註

	1. 重工需求是根據銷退單或者是重新加工需求

2.生管根據需求開立重工工單，要注意的是其「性質」要選５，才會被紀錄為重工

3. 依據重工內容修改單身資料: 領成品或零件加工. 

4.依據工單料號輸入母工單單號,訂單單號,入庫資料.

5.工單維護作業完成作最後確認

6.由工單維護作業之工單號碼及明細,轉成工單發料單

7.列印工單變更發料單,零件數量儲位標籤,零件插件位置標籤(只有DIP階須列印插件位置)

8.將工單變更發料單交由物管人員確認材料數量是否足夠,或是否有替代料,若材料則告知生管人員更改數量或往後生產

9.經物管人員確認後之工單發料單,轉給倉庫人員備料
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發料單列印
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倉庫發料








重工需求











工單成套發料作業
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工單確認
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工單維護作業 [.單身] asfi301





檢查工單需求





工單維護作業 [單頭] asfi301





工單維護作業[其他資料] asfi301
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