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	作業說明
	
	生管
	倉庫
	製造

	1.建立發料單號流水號，發料單流水號需與工單流水號相同：

‧G02=W02

(正常單號) 

 ‧G03=W04
  (外包單號)

‧G04=W03
  (重工單號)

2.生管人員再依轉出之發料單選擇發料方式。SMD選第3選項，DIP、測試、包裝及組立選第5項，除非有特殊發料方式，再選擇其他項次，項目如下：

1.依料件主要倉庫/儲位發退料 

2.依下列指定:倉庫/儲位/批號'發退料?

3.依工單指定:倉庫/儲位'發退料 

4.依庫存量發料 

5.依可用量(庫存量-已撿料量)發料

3.發料單列印

4.物管審核料況。審核內容為該發料單是否缺料、料件不足、料件不足時是否下單採購、下單採購後何時進料。

5.工單成套發料，倉庫備料，發料單一式四聯財務、倉庫各一份

製造二份

6.執行工單成套發料作

 業中的[過帳]

7. 發料至現場
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發料單列印


asfi511








選擇發料方式


asfi511














發料至現場





倉庫備料























發料單扣帳


asfi511


[過帳]








建立發料單號


asfr203








物管審核
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