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	流程定義：當現場（含委外）有退料需求時，退料入庫的流程
	流程負責人: DSC

	作業說明
	生管
	品管
	製造
	倉庫

	1.退料原因：

a.BOM多列退良品倉

b.原材不良退43倉

c.ECO變更退良品倉
2.單據性質編號:

  a. T02：工單退料單

b.V05：退料補料單
2..生管將退料單蓋章確認

3.當有超領料單的時候，退料單一定要用工單超領退料單維護作業，不然不會去扣超領量，反而會去扣到一般領料量而影響到生產入庫
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收料/過帳
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工單成套退料單


維護作業
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工單一般退料單


[過帳]asfi528





工單一般退料單


維護作業
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工單成套


退料單
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是否為成套退料
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確認


不良








來料不良


(品質判定)





工單退料單
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單別：T02	
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